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<g) Kratzer fur Kratzf orderer unter Tage 

Untertage sind Kratzforderer fur die Kohleabfuhr einge- 
setzt. Dabei werden die Kratzer an die Rundgliederkette 
angeschraubt 

Diese Kratzer sind aus einem Stuck im Gesenk geschlagen, 
wobei jeder Kratzer nurfur den jeweiligen Forderer-Typ ge- 
eignet ist d. h. Fuhrungsform, Breite und Kettenanordnung 
sindverschieden. 

AuBerdem muB bei VerschleiB des Kratzers der gesamte 
Kratzer ausgebaut werden. Hinzu kommt noch, daB die Krat- 
zer nuram Kettenstern ein- bzw. ausgebaut werden konnen. 
Die Erfindung zeigt einen Kratzer, der eine Baukastenform 
hat und die Teile aus einem Mittelteil, zwei Seiten-Profil- 
Fuhrungen und einer Klemmleiste bestehen. Dies wird mit 
zwei Verbindungsschrauben zusammengehalten. 
Der besondere Vorteil ist die drehbare Hirthverlagerung, der 

tauswechselbaren Seiten-Profil-Fuhrungen. 
Durch Auswechslung der Seiten-Profil-Fuhrungen ist der 
— Kratzer fur mehrere Kratzf orderer-Typen auch in der Breite, 
sowie auch bei verschiedenen Rundglieder-Anordnungen 
einsetzbar. Bei VerschleiB sind nur die Seiten-Profil-Fuhrun- 
gen zuwechseln. 

Reparatur-, Transport- und Lagerhaltungskosten werden 
durch Einsatz dieses Kratzers erheblich vermindert. 
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Patentansprflche 

1. Kratzer fflr Kratzerfdrderer unterTage, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kratzer ein Baukasten 
ist, bestehend aus einem Mittenteil zwei Seiten- 5 
Profil-Fuhrungen und einer Klemmleiste, sowie 
zwei Verbindungsschraubea Das gesenkgeschmie- 
dete Mittenteil f nimmt rechts und links auf je ei- 
nem halbrunden horizontalen Vprsprung 1.4 je eine 
horizontal drehbar gelagerte Seiten- Profil-Fuh- 10 
rung 2 und 3 in der beidseitigen Hirthverzahnung 
1.1, 2.1 sowie 3.1 auf. und wird mit je einer Verbin- 
dungs-Schraube 4 gehalten. 
Eine sowie mehrere Rundgliederketten 8 nebenein- 
ander werden im Kettenbett des oberen Mittenteils 15 
1 und im Kettenbett der unteren Klemmleiste 5 
gleichfalls mit je einer Schraube 4 rechts und links 
gehalten. 

Das Kettenbett oben und unten ist durch je ein 
Futterstuck 6 und 7 aus wechselbar angeordnet 20 

2. Kratzer fflr Kratzerfdrderer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten-Profil- 
FOhrungen 2 und 3 an die FQhrungsform Z4 der 
Rinnen-Profil-FGhrungen angepaBt, drehbar in ei- 
ner Hirthverzahnung LI, 2.1, 3.1 gelagert und aus- 25 
wechselbar mit je einer Schraube 4 mit dem Mit- 
tenteil 1 verbunden ist 

Die Seiten-Profil-Fuhmng 12 hat^inen, sowie meh- 
rere horizontale Reinigungszahne 12.1 mit Hart- 
metallplatten 1Z2 besetzu in der Fflhrungsebene. 
Die Seiten-Profil-Fuhrung 13 hat eine Umlenkmul- 
de 13.1 in der horizontalen Fflhrungsebene, die der 
90° Umlenkrolle angepaBt ist 
Die Seiten-Profil-FQhrung 14 ist mit einem zweiten 
VerschleiB-Radius 14.1 ausgebildetder in Laufrich- 
tung vorn inder horizontalen Fflhrungsebene liegt 

3. Kratzer fflr Kratzerfdrderer nach Anspruch 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet daB die Seiten-Pro- 
fil-Ffihrungen links und rechts vom Mittenteil 1 ah 
Rundglieder-Kettenbflgel 11 ausgebildet sind, und 
die KettensehloB-Schenke) 11*2 eine beidseitige ho- 
rizontale Hirthverzahnung 11.1 haben und mit je 
einer Verbindungsschraube 4. die gleichzeitig die 
Scheibe 12 mit der Hirthverzahnung 12.1 den halb- 
runden Vorsprung 1,4 des Mittenteils 1 in der 
Hirthverzahnung 1,1, die KettenschloBschenkel 
1 1 2 miteinander verschraubt 

4. Kratzer fflr Kratzerfdrderer nach An- 
spruch 1 —3, dadurch gekennzeichnet, daB eine, so- 
wie mehrere nebeneinanderliegenden waagerech- 
ten Rundketten-Glieder 8 mit je einem oberhalb 
der Kette befindlichen auswechselbaren Futter- 
stuck 6 aus Kunststoff mit den Ausnehmungen des 
Kettenprofils konisch gelagert im Mittenteil 1 und 
einem auswechselbaren unteren Futterstuck 7 aus 
Kunststoff unterhalb der Kette 8 in der Klemmlei- 
ste 5 konisch gelagert mit je einer Schraube 4 
rechts und links festgehalten werden. 

5. Kratzer fur Kratzerfdrderer nach An- 
spruch 1 —4, dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
durchgehenden Kratzer 9 je ein Futterstuck 6 im 
Kratzer 9 auswechselbar konisch gelagert die Ket- 
te mit dem Futterstuck 7 oberhalb der Klemmleiste 
5 konisch gelagert auswechselbar durch je eine 
Schraube 4 rechts und links zusammen halt 
6w Kratzer fur Kratzerfdrderer nach An- 
spruch 1 —5, dadurch gekennzeichnet, daB das Ket- 
tenbflgelschloB 11 mit KettenschloB-Schenkeln 
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11.2 und oben und unten liegenden Hirthverzah- 
nungen 11.1 je oben mit der Scheibe 12 und der 
dazugehorigen Hirthverzahnung 12-1 und unten 
durch die Scheibe 13 und der dazugehorigen Hirth- 
verzahnung 13.1 mit der Schraube 4 zusammen ge- 
halten wird. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Baukastenkratzer fur 
Rundglieder-Ketten-Kratzerfdrderer in untertSgigen 
Gewinnungsbetrieben. 

In Untertagebetrieben sind Kratzer fQr Fdrderer mit 
Rundgliederketten bekannt 

Diese Kratzer haben die Aufgabe, das Fdrdergut mit- 
zunehmen und dienen gleichzeitig als Fflhrung des Ket- 
tenbandes im Rihnenober- und Untertrum. 

Die Befestigungsart sind Schrauben, die Kette und 
Kratzer verbinden. 

Die vorhandenen Kratzer sind im Gesenk geschlagen, 
so daB der Kratzereinsatz nur fur einen bestimmten 
Fdrderer-Typ geeignet ist 

Der Nachteil der vorhandenen Kratzer ist der, daB 
bei VerschleiB an den Ffihrungsenden, der ganze Krat- 
zer ausgebaut wird, so daB dafflr ein neuer Kratzer 
erforderlich ist Ausbauzeiten, Reparaturkosten und 
Transportkosten sind erheblich mit hohen Betriebsko- 
sten verbunden. 
Ein weiterer Nachteil ist der, daB die verschiedenen 
30 Kratzerfdrderer-Hersteller je ein anderes Ffihrungs- " 
Rinnenprofil und auch eine verschiedene Kettenband- 
Anordnung konstruiert haben, wofQr ein besonderer 
Kratzer notwendig ist 
Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, die vor- 
35 genannten Nachteile zu beseitigen und insbesondere 
den Kratzer baukastenfdrmig so auszubilden, daB er fflr 
alle Fdrderer-Fabrikate, sowie auch mit verschiedenen 
Fdrderer-Breiten, durch Auswechslung der Seiten-Pro- 
Hl-Fuhrungen einsatzfahig ist 
40 Die Verbindung von Mittenteil und den Seiten-Profil- 
Fflhrungen wird mit je einer hochstehenden Schraube in 
einer Hirth-Verzahnung gehalten. Somit ist auch eine 
drehbare Verstellmdglichkeit der Seiten-Profil-Fflhrun- 
gen horizontal gegebea Die normale Seiten- Profil-Fflh- 
45 rung ist seitengleich. Die Seiten-Profil-Fflhrungen sind 
verschiedenartig in der Ausf Qhrung, die fflr Profil-Reini- 
gungen sind mit mehreren Zahnen versehen, d h, daB 
die Normal-Ausffihrung gegen Sonderausfuhrungen 
ausgewechselt werden. 
50 Mithin sind fur die Normal-Kratzerherstellung nut 
drei Gesenkschmiedeteile erforderlich. 

AuBerdem ist fflr die verschiedenen Kettenbander je 
ein auswechselbares Futterstuck unterhalb des Mitten- 
stflckes und oberhalb der Klemmleiste so angeordnet, 
55 daB eine sowie auch mehrere Rundgliederketten festge- 
klemmt sind. Dabei zieht die Klemmleiste und das Mit- 
tenteil die Rundglieder-Ketten durch zwei Schrauben 
fest an. 

Die Futterstflcke haben verschiedenartig die jeweili- 
60 gen Kettenbett-Abmessungen von Kettenanordnung, 
KettengrdBe und Kettenmittenabstand. 

Durch Auswechslung der Seiten-Profil-Fuhrungen 
gegen Bflgelschlosser ist es gegeben, daB aus dem Mit- 
tenketten-Fdrderer-Band ein Doppelketten-Kratzer- 
65 Band mit auBenliegender Rundgliederkette wird. 
Gleichzeitig nimmt dieser Kratzer noch zusStzlich eine, 
sowie mehrere Rundglieder-Ketten als Mitten-Rund- 
gliederkettenauf. 
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Besonders Vorteilhaft ist die Anordnung der Verbin- rungsebene. 
dung von Mittenteil und Seiten-Profil-Fflhrung mit der Die Fig. 8- 10 zeigt einen durchgehenden Kratzer 9 
Hirthverzahnung mit einer Schraube. Hierbei wird die mit den Kettenfutterstucken 6 und 7 aus Kunststoff, 
Schraube beim Durchfahren einer Mulde entlastet, da sowie die federnde Schraubverbindung mit der Feder- 
das Mittenteil- Verbindungsstflck unterhalb der Seiten- 5 scheibe 10 und der Schraube 4, die die Klemmleiste 5 
Profil-FQhrung sich befindet und die Schraubverbin- anzieht und die Rundgliederketten8somit festhalt 
dung so entlastet Die Fig. 11 und 12 zeigt die Hirthverzahnungs- 

Die Hirth-Verzahnungs-Schraubverbindung mit ei- Schraubverbindung mit je einem Rundgliederketten- 
nem BUgelschloB eignet sich als Verbindung fflr ein B0gelschloBll,wobeiderVorsprung1.4mitderHirth- 
Rundglieder-KettenschloB. io verzahnung 1.1 des Mittenteils 1 die Schenkel 11.2 mit 

Besonders vorteilhaft ist mit dem Kratzer in Bauka- der Hirthverzahnung 11.1 beidseitig mit der Schraube 4 
stenform das Ein- und Ausbauen, da die Seiten-Profil- und der Scheibe 12 mit der Hirthverzahnung 12.1 ver- 
FQhrungen verschraubt, drehbar horizontal gelagert ab- schraubt wird 

nehmbar sind Der Kratzer ist so leicht aus der Rinne zu Die Fig. 13 und 14 zeigen das Rundgliederketten-BQ- 
heben. 15 gelschloB 11 mit oben und unten der Bugel-SchloB- 

Die auswechselbaren Seiten-Profil-FQhrungen er- schenkel 11.2 eine Schraub-Verbindung die in einer 
leichtern die Reparatur-AuftragsschweiBungen an den Hirthverzahnung 11.1, 1Z1» 13.2 mit zwei Scheiben 12 
VerschleiBstellen, dadurch daB diese ein geringeres Ge- und 13 und der Schraube 4 verschraubt sind 
wicht haben, gegenQber einem kompletten Kratzer. 

Die Kratzer-Baukastenform wirkt sich nicht nur in 20 
den Anschaf fungskosten, sondern besonders gflnstig auf 
die Reparatur- und Transport- sowie Betriebskosten 
aus. Hinzu kommt die vereinf achte Lagerhaltung. 

Die Erfindung wird an Hand der AusfOhrungsbeispie- 
lenahererlautert:Es zeigt 25 

Fig. 1 eine Vorderansicht des Kratzers, Schnitt A-A 
der Fig. 2, 

Fig. 2 eine Draufsicht der Fig: 1, 

Fig. 3 emen Schnitt £>-£> der Fig. 1, 

Fig. 4 einen Schnitt S-SderFig. 2, 30 

Fig. 5 eine Draufsicht der Seiten-Profil-Fuhrung, 

Fig. 6 eine Draufeicht der Seiten-Profil-Fuhrung, 

Fig. 7 eine Draufsicht der Seiten-Profil-Fuhrung, 

Fig. 8 eine Vorderansicht eines Kratzers, 

Fig. 9 eine Draufsicht der Fig. 8, 35 

Fig. 10 einen Schnitt C-Cder Fig. 8, 

Fig. 11 einen Schnitt FFder Fig. 12, 

Fig. 12 einen Schnitt E-£der Fig. 1 1, 

Fig. 13 einen Schnitt //-//der Fig. 14, 

Fig. 14 einen Schnitt OGderFig. 13. 40 

Der in den Figuren dargestellte Kratzer in Bauka- 
stenform besteht aus dem gesenkgeschmiedeten Mit- 
tenteil 1, den beidseitigen gesenkgeschmiedeten Seiten- 
Profil-FQhrungen 2 und 3 links und rechts, die in einer 
Hirthverzahnung 1.1, 2.1 und 3.1 beidseitig horizontal 45 
im Vorsprung 1.4 des MittenteUes 1 mit je einer Schrau- 
be 4 verschraubt sind 

Die Seitenprofil-FQhrungen 2 u. 3 haben in horizon- 
taler Richtung die Form der Rinnenprofilf uhrung, und je 
nach Rinnenbreite, sind diese Seiten-Profil-FOhrungen 50 
entsprechend breit 

Die Klemmleiste 5 zieht die waagerechten Ketten- 
glieder 8 gegen das Mittenteil 1 nach oben mit zwei 
Schrauben fest Das eingelagerte auswechselbare Fut- 
terstQck 6 aus Kunststoff unterhalb des MittenstOckes 1 55 
nimmt ein, sowie mehrere Rundgliederketten 8 auf und 
driickt gegen das auswechselbare FutterstQck 7 aus 
Kunststoff, welches oberhalb in der Klemmleiste 5 ko- 
nisch gelagert ist Zwei Schrauben rechts und links Zie- 
hen die Klemmleiste 5 an und halten die Ketten 8 fest eo 

Die Fig. 5 zeigt in Draufsicht eine Seitenprofil-FOh- 
rung 12 mit Reinigungszahnen 12^, die mit Hartmetall- 
platten 12.1 besetzt sind. 

Die Fig. 6 zeigt eine Seitenprofil-Fflhrung 13 mit ei- 
ner horizontalen Mulde 13.1 , die der Umlenkrollenform 65 
und dessen Durchmessers angepaBt ist 

Die Fig. 6 zeigt eine Seiten-Profil-Fiihrung 14 mit ei- 
nem zusatzlichen Radius R2 14.1 horizontal in der Fuh- 
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